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In den letzten Jahren ist im Fraunhofer-IBP auf Basis von
Blähglasgranulat, einem Werkstoff aus Altglas, der Glas-
schaum REAPOR® als Sinter-Formkörper entwickelt wor-
den, der sich durch eine Vielzahl günstiger Eigenschaften,
wie Faserfreiheit, chemische Resistenz, Druckfestigkeit,
Temperaturstabilität und durch eine gute Schallabsorption
auszeichnet [1]. Aufgrund seiner haufwerksförmigen, porö-
sen und offenzelligen Glasschaumstruktur (Bild 1) fungiert
REAPOR® als akustischer Absorber, dessen Wirkungsweise
mit einem speziell entwickelten Rechenmodell ermittelt wer-
den kann [2]. Die Materialeigenschaften von REAPOR® kön-
nen gezielt über die Zusammensetzung und die verwende-
ten Korngrößenklassen beeinflusst werden. Im IBP wurde
mit der Pilotanlage zur REAPOR®-Fertigung die technische
Machbarkeit demonstriert und praktische Parameter ermit-
telt. Die Umsetzung in die großtechnische Fertigung erfolgte
durch den Lizenzpartner Liapor GmbH & Co. KG, Hallern-
dorf-Pautzfeld, der seit April 2002 REAPOR® auf einer neu
errichteten Produktionsanlage in Ilmenau herstellt.  

Diskontinuierliche Pilotanlage im 
Technikumsmassstab
Ausgehend von einem einfachen Laborverfahren zur Dar-
stellung von Prüfmustern konnten die einzelnen Prozess-
schritte des Herstellverfahrens auf eine Pilotanlage übertra-
gen werden. Die Abläufe betrafen zunächst die Einwaage
der Blähglasgranulate und den Mischprozess in einem
Zwangsmischer, wobei gleichzeitig als Form- und Sinterhilfs-
mittels Natronwasserglas zudosiert wird. Nach dem Misch-
vorgang erfolgt, gravimetrisch kontrolliert, die Befüllung der
einzelnen Formenkästen, die danach in eine Presse ver-
bracht und während des Pressvorgangs von Heißluft zur
Trocknung und zum Verkleben der Granulate durchströmt
werden. Die so erhaltenen Grünkörper werden aus der Form
genommen und auf das Ofenband eines kontinuierlich be-
triebenen etwa 16 m langen Durchlaufofens gelegt, in dem
der Sinterprozess der REAPOR®-Formkörper innerhalb von
etwa 5 Stunden abläuft. Die Dimensionierung der gesinterten
Platten erfolgt mittels Zuschnitt an Kreis- und Horizontalsä-
gen. Mit dieser Pilotanlage war das IBP in der Lage, die Ver-
fahrensabläufe unter produktionsnahen Bedingungen zu

realisieren. Im Pilotbetrieb wurden die verschiedenen Pro-
zessparameter analysiert und verfeinert, so dass die Ferti-
gung von REAPOR®-Platten als Prototypen eine Tageslei-
stung von etwa 0,7 m3 erreichte.

Umsetzung in einen kontinuierlichen 
Fertigungsprozess
Eine Fertigung von REAPOR®-Platten in Formenkästen ist
unter der Massgabe eines hohen Mengendurchsatzes öko-
nomisch nicht realisierbar. Deshalb wurde das gesamte
Formgebungsverfahren modifiziert und auf einen kontinuier-
lichen Ablauf hin ausgerichtet. Im industriellen Massstab ist
die Grünkörperfertigung als Strangverfahren projektiert.
Hierbei erfolgt in Mischern die Vermengung von Blähglas-
granulat und Natronwasserglas. Über einen nachgeschalte-
ten Schneckenvortrieb wird die Masse in eine speziell kon-
struierte Formgebungsanlage mit umlaufenden Kettenglied-
segmenten verfüllt. Durch die permeable Oberfläche der
Segmente wird Trocknungsluft geführt; bereits nach kurzer
Zeit verlässt ein Endlosstrang die Formgebungsmaschine
(Bild 2). Bei einer Strangbreite von 64 cm werden anschlies-
send bis zu 148 cm lange Grünkörper zugesägt, die
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Bild 1: Mikroskopische Aufnahme des REAPOR® Glasschaum-Gefüges mit
Einkornzusammensetzung (1 bis 2 mm).
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über eine automatisch ablaufende Rollenförderanlage zu der
gasbeheizten Sinteranlage [3] gelangen. In dem ca. 60 m
langen Rollenofen werden die Grünkörper bei einer Tempe-
ratur von etwa 750 °C gesintert und erhalten so ihre charak-
teristischen Eigenschaften. Nach dem Sinterprozess werden
die REAPOR®-Platten in einer Schleifbandanlage auf die ge-
wünschten Dimensionen gebracht und sind stoßsicher in
Kartons verpackt zum Versand fertig. 

Eigenschaften von REAPOR®

Die kontinuierliche Fertigung von REAPOR®-Grünkörpern in
der speziellen Formgebungsanlage mit Kettengliedsegmen-
ten machte eine Umstellung der Rezeptur bezüglich der ver-
wendeten Korngrößenklassen notwendig. Wegen einer ge-
ringeren Verdichtung wird eine Rezeptur mit einer Einkorn-
zusammensetzung der Korngröße 1 bis 2 mm eingesetzt,
während auf der Pilotanlage des IBP eine Rezeptur "80/20"
mit einem Anteil von 80 % der Korngröße 2 bis 4 mm und 
20 % der Korngröße 0,25 bis 0,5 mm eingesetzt wurde. Im
IBP wurden jeweils an entsprechenden Mustern Prüfungen
durchgeführt. Ein Vergleich der Eigenschaften (Tab. 1) zeigt
bezüglich der mechanischen Festigkeit nur geringe Unter-
schiede. In der Praxis wird durch den feineren Körnungsgrad
eine bessere Kantenstabilität erreicht. Die Messung im Hall-
raum zeigt verbesserte akustische Absorption für das Ein-
kornmaterial. 
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Tabelle 1: Eigenschaften von REAPOR® aus unteschiedlichen Körnungen:
Einkornmaterial (Kornklasse 1bis 2 mm) und Zweikorngemisch
"80:20" (80%: 2 bis 4 mm und 20%: 0,25 bis 0,5 mm)

Bild 2: Photographische Aufnahme des REAPOR®-Grünkörpers beim
Strangpressen. 


